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В настоящее время увеличивается применение магниевых сплавов в различных областях медицины, в частности – ортопедии и кардиологии. Исследование коррозии в условиях максимально возможного приближенных к реальным крайне важно, так как металлы выделяют  токсичные металлические ионы и продукты коррозии, которые могут вызвать воспалительные реакции и повредить ткань.

Для большинства свойств магниевых сплавов определяющими являются условия получения сплава и методы обработки  (температура, деформация, легирование и др.) Магний в чистом виде применяется очень редко, так как его недостатком является пониженная коррозионная устойчивость в присутствии влаги. В идеале сплав должен быть пластичным, нетоксичным и корродировать равномерно.
Различные виды полуфабрикатов магниевых сплавов (прутки, проволока, трубные заготовки, листы) получают с помощью пластической деформации, в результате которой удаётся повысить прочностные свойства сплавов.

Особенностью магниевых сплавов, в том числе легированных редкоземельными металлами (РЗМ), является наличие низкой пластичности при температурах близких к комнатной. С повышением температуры пластичность возрастает, и эти сплавы можно деформировать с большим коэффициентом обжатия.

В данной работе для коррозионных испытаний использовались две шайбы диаметром 12 мм слитка 88ИО сплава 33, вырезанные на разной высоте. Образцы данного сплава получались при выдавливании горячим прессованием при температуре 300°С на диаметр 12 мм. Степень деформации составляла 60%. После выдержки образцов №1 и №2 в физиологическом растворе в течение 29 и 24 дней наблюдалась коррозия, которая имеет межкристаллитный характер. Наличие пор приводит к появлению язвенной коррозии при частичной пассивации прилегающих поверхностей.
Скорость коррозии для образцов составляла 0,201 мг/см2*сут и 0,265 мг/см2*сут соответственно. Весовые потери  равнялись 13,2 мг и 14,4 мг. Величины скоростей коррозии слитка 88ИО, выдавленного горячим прессованием на диаметре 12 мм в растворе 0,9% NaCl, определяемые по результатам отслеживания количества магния, переходящего в раствор, являются сравнительными, численные значения скорости коррозии, рассчитанные по результатам весовых потерь, более высокие. Включения пор, неравномерность структуры и, возможно, состава приводят к более интенсивному образованию продуктов коррозии, получению более толстого слоя. Рыхлый толстый коррозионный слой не защищает поверхность образца, но удерживает все большее количество магния в оклюдированном осадке. Остаточные напряженностями после выдавливания вносят определяющий вклад в ход коррозионного процесса на образцах при соблюдении одинаковых условий подготовки образцов.
Наряду с активными участками коррозии отмечено наличие катодных участков, расположенных по периферии прутка и по центрами вихревых деформационных линий, защищенных плотными беловатыми продуктами коррозии. Впервые определено повышенное содержание скандия в их составе, объяснено их пассивирующее воздействие.
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