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ДОСЛІДЖЕННЯ РАЦІОНАЛЬНИХ СПІВВІДНОШЕНЬ МІЖ 

ПРИПУЩЕННЯМИ НА РІЗАННЯ І ДЕФОРМУВАННЯ 

Аналіз методів деформуюче-ріжучого протягування показав, що 

найважливішими чинниками, що визначають довжину протягання, а отже 

ефективність процесу протягування в цілому, є величина загального припуску 2А і 

співвідношення між припуском на деформування 2Ад і різання 2а: 
аАА д 222  , 

ddАд
2 ,

 

де d,d   - діаметриотворіввідповіднопісля і до циклівдеформування. 

Для усуненняоднакового за розмірами і формою припуску деформирующих 

зубівпотрібноменше, ніжріжучих, апитоміосьовісили на деформуванняменше, ніж 

на різання.  

На підставіцього при деформірующе-ріжучомупротягуванні з 

випереджаючимпластичнимдеформуванням, запропонованомаксимальну величину 

припуску деформувати, а зрізати припуск, щовключаєвисотунерівностейпрофілю 

(шорсткість) і відхиленняпрофілюпоздовжньогоперерізу, 

щоутворюютьсяпісляпопередньогодеформування.  
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Рис.1 Порівняннядовжиндеформуючого і ріжучогоелементів 
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