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РОЗРОБКА ПОРОШКОВОГО ДРОТУ ДЛЯ НАПЛАВЛЕНЯ ВАЛКІВ
Метою роботи є розробка нового складу порошкового дроту для наплавлення валків прокатного устаткування з метою підвищення їхніх службових характеристик.
Останнім часом у зв'язку зі значною інтенсифікацією металургійних процесів, зокрема, у прокатному виробництві, питання підвищення надійності й довговічності деталей придбав особливу актуальність.
Розроблено состав газошлакоутворюючої частини шихти порошкового дроту. Показано, що з погляду стабільності горіння дуги й втрат електродного металу при наплавленні відкритою дугою шихта повинна містити: рутил - 3, 5-4,5%, CaCO3, Na2CO3, K2CO3 – 0, 66-1,0% кожного,
СaF2 - 2, 5-3,5%.
Таблиця 1 – Вплив вмісту компонентів на розмір крапель розплавленого металу
	Компонент
	Вміст,
%
	Кількість крапель, %

	
	
	d = 5 мм
	d = 4 мм
	d = 3 мм
	d = 2 мм
	d =1,5 мм

	CaF2
	4,5
	11
	36
	33
	14
	6

	CaF2
	4,0
	20
	35
	26
	14
	5

	CaF2
	3,5
	24
	33
	27
	11
	5

	CaF2
	3,0
	16
	33
	31
	17
	4

	CaF2
	2,5
	12
	37
	35
	11
	5

	CaF2
	2,0
	22
	34
	26
	14
	4

	CaF2
	1,5
	20
	33
	29
	13
	5

	CaF2
	0,5
	18
	23
	34
	20
	5

	Карбонати
	1,33
	24
	31
	37
	13
	5

	Карбонати
	1,0
	13
	29
	34
	18
	6

	Карбонати
	0,66
	15
	32
	34
	14
	5

	Карбонати
	0,33
	13
	38
	34
	12
	3

	TiО2
	7,0
	6
	28
	43
	18
	5

	TiО2
	6,0
	11
	29
	42
	15
	5

	TiО2
	5,0
	13
	38
	34
	12
	3

	TiО2
	4,0
	11
	44
	30
	12
	3

	TiО2
	3,0
	18
	40
	27
	12
	3


Установлено, що збільшення змісту вуглецю з 0,1% до 0,23% підвищує твердість наплавленого металу у всьому інтервалі температур випробування від 20 до 700°С.
Досліджено вплив молібдену й міді на опірність металу утворенню й розвитку тріщин термічної утоми. Показано, що найкраща термостійкість досягається при змісті молібдені 1,9% і міді 1,2%. Таке сполучення зазначених елементів забезпечує достатню жаростійкість і достатній рівень пластичності металу, що дозволяє зменшити швидкість нагромадження дефектів у структурі металу.
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