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ВЛИЯНИЕ ПОГРЕШНОСТИ ГЕОМЕТРИИ НА ПРОЧНОСТЬ СОЕДИНЕНИЯ С НАТЯГОМ, СОБРАННОГО С НАГРЕВОМ
Целью исследования является определение величины влияния погрешности геометрии формы на прочность соединения с натягом в зависимости от величины геометрической точности и габаритов соединения. Для сравнительных расчетов была выбрана посадка H8/u8. В работе проведено сравнение влияния погрешности геометрии формы на прочность цилиндрического соединения с натягом при нормальной (А) и высокой (С) относительной геометрической точности для Ø60 и нормальной (А) относительной геометрической точности для Ø190 мм.
Исследовалось влияние на прочность соединения отклонений профиля поперечного сечения: конусообразность, бочкообразность, седлообразность и отклонения от круглости: овальность. Втулки были приняты цилиндрическими, а погрешность геометрии формы моделировалась на валах. Материал деталей был принят сталь 45.
Моделирование прочности цилиндрического соединения с натягом при наличии погрешности геометрии формы для исходных данных было проведено средствами Ansys. Полученные в результате расчетов данные сведены в диаграмму рис. 1, на которой приведена относительная прочность соединений. 
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Рис. 1. Относительная прочность на осевой сдвиг
Выводы
1. Проведенный расчет позволяет сделать вывод, что прочность цилиндрического соединения с натягом при наличии погрешности геометрии формы снижается существенно, до трети. Наиболее неблагоприятна седлообразность, затем овальность и конусообразность, бочкообразность не приводит к существенному снижению.
2. Рекомендуется более жесткое нормирование погрешности геометрии формы при изготовлении деталей ответственных соединений с натягом. Оно позволяет избежать значительно снижения прочности.
3. Чем больше габариты соединения, тем влияние погрешности геометрии на прочность соединения с натягом меньше.
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